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1. Pressrahmen Oberteil

2. Befestigungsschraube

3. Pressrahmen Füße

4. Hülse

4.1. Einbau Distanzstücke

4.2. Druckstück

4.3. Schrauben

5. Druckspindel

6. Magnetischer C-Ring
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A U S B A U :

Achtung! Vor dem Ausbau sollte die Einbaulage auf beiden Seiten an dem Längslenker markiert werden!

Schritt 1: C- Ring (Nr. 6) wird beim Ausbau auf der

Seite vom Längslenker befestigt (2 Magneten),

an dem das Lager die größere Metalllasche hat.

Schritt 2: Die Pressrahmen Füße (Nr. 3) am Pressrahmen Oberteil (Nr. 1) 

so ausrichten, dass die Spindel (Nr. 5) mit der Hülse (Nr. 4) gleichmäßig von der anderen Seite auf das 

Lager drückt. Dazu dient die Skala auf dem Pressrahmen Oberteil (Nr. 1)

Schritt 1: C- Ring (Nr. 6) wird beim Ausbau auf der

G U M M I M E TA L L- L A G E R  Z . B .  L E M F Ö R D E R
Nr. 3554401 (links)

Nr. 3554301 (rechts)
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A U S B A U :

Schritt 3: Wenn dann alles richtig ausgerichtet ist kann das Lager ausgebaut werden.
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E I N B A U :

Schritt 1: Beim Einbau den C- Ring (Nr. 6) auf der anderen Seite der Schwinge befestigen.

An der Hülse (Nr. 4) die beiden Distanzstücke (Nr. 4.1.) mit den Innensechskant Schrauben (Nr. 4.3.) 

montieren.

Schritt 2: Das neue Lager mit dem Pressrahmen an den Markierungen ausrichten und vorspannen.
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E I N B A U :

Schritt 3: Das Lager so lange einpressen bis die Distanzstücke (Nr. 4.1.) an der Schwinge anliegen.

Schritt 4: Nachdem das Lager eingebaut ist kann das Werkzeug abmontiert werden und das 

Fahrzeug komplettiert werden.
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H I N T E R A C H S S C H W I N G E N L A G E R  W E R D E N  V E R W E N D E T  I N 
F O L G E N D E N  FA H R Z E U G E N :
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