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A U S B A U :

Halbschalen (1) für den Ausbau hinter die Nabe legen und mit den Befestigungsschrauben (9) fi xieren.

Anschließend die Bolzen (4) entsprechend dem Lochkreis der Nabe in die Grundplatte (7) einstecken, in 

die Nabe einsetzen und mit der Spindel (3) und Druckscheibe (6) zusammen schrauben.

Das Werkzeug mit der Lager-/ Nabeneinheit entnehmen und die Halbschalen (1) entfernen.
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D R U C K L A G E R
Das Drucklager in der Grundplatte 

(7) ermöglicht ein leichtes Schrau-

ben mit einer Ratsche oder einem 

Schraubenschlüssel.

Keinen Schlagschrauber ver-

wenden!

E I N B A U :
Halbschalen (2) für den Einbau 

zwischen Nabe und Lager mit 

den Befestigungsschrauben (9) 

fi xieren. Der Sicherungsring wird 

hinterlegt, das Herunterrutschen 

wird verhindert.

Grundplatte (7) mit Bolzen (4) und 

Lager-/Nabeneinheit von vorne 

am Radlagergehäuse ansetzen. 

Druckplatte (5) zum Einbau, von 

hinten einsetzen und anschlie-

ßend die komplette Einheit mit der 

Spindel (3) fi xieren. Dann das Lager 

einziehen.
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